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Hydraulikbagger
Technische Daten
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Serie Ladeschaufel Auf : A 8 =Ei:i:Z
+ Tiefl6ffel Anfrage '
RH 120-C-800 (geschmiedet) 800 mm 5600 mm 212190 2,09 kp/cm? 213690 2 10 kpfem?®
RH 120-C-1000 (geschmiedet) ' 1000 mm 5800 mm 214 390 1,69 kplem?® 215890 1,70 kplcm?
AH 120-C-1200 (gegossen) 1200 mm 6000 mm 217390 1,43 kplcm? 218890 1,44 kplem?
A
Wassergekuhlter Cummins-Dieselmotor 2 x KTA 19-C 600 Hydraulik
Leistung DIN 70020 834 KW (1138 BHP) 1900 min-! 3-Kreis-Hydraulik mit Axialkolben-Regelpumpen.
Leistung SAE (max. BHP bei 2100 min-1) 1200 BHP Am Motor angeflanschtes Verteilergetriebe. Grenzlastregelung flr
: 5 : Arbeitspumpen.

Tankinhalt (fUr ca. 23 Betriebsstunden) 35001 : :

: Hydraulische Leistung 775 kW (1054 PS)
Schwere Luftfilteranlage 2 x STG 16, ; G
Kraftstoffilter 2-stufig mit Wasservorabscheider. Arbeitspumpen Fordermenge 2000 |

Arbeitsdruck bis 30 MPc (300 bar)

Kraftstoffiillanlage fiir AnschluB-System Wiggins Schwenkpumpen Fordermenge L
AnlaB- und Beleuchtungsanlage 24 Volt Arbeitsdruck bis 37 MPc (370 bar)
4 Hochleistungsbatterien fiir Kaltstart 4 x 170 Ah, 2 x 12 Volt Hydraulik-Olmenge (gesamt) . ca. 30001

Elektro-Motor: 4 - 6,6 kV, 900 kW - 50 Hz/60 Hz
Anlaufstrom: I5 = 260% von Iy, Iy = 106 Amp. bei 6 kV
Olvorwarmung bei Elektro-Antrieb serienméBig.

Ausnutzung der vollen Motorleistung durch Grenzlastregelung,
autom. Doppelbeaufschlagung fir alle Zylinder, Anpassung der Ar-
beitsgeschwindigkeit exakt ohne Verzogerung an den jeweiligen
Arbeitswiderstand.

2-Kurzhebelsteuerung gemab SAE-Empfehlung.
Kuhlung durch thermostatisch geregelten Lufter/ Alukuhler.
Rucklauffilter mit 10 u m absolut, Hochdruckfilter mit 100 & m.
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Schwenkwerk

Zwei Drehwerke mit je einem Axialkolbenmotor, Kompaktplaneten-
getriebe mit Halte-Bremse in Lamellenbauweise. Abbremsung des
Schwenkvorganges mit Handhebel Torque-Control in geschlossenem
Schwenkkreis flur weitgehend verlustfreies Beschleunigen und
Abbremsen, dadurch reduzierter Warmeanfall. Freilauf des Ober-
wagens, wenn Steuerhebel in Mittellage.

Oberwagen-Drehgeschwindigkeit: 0-4,5 min-'

Verbindung zwischen Ober- und Unterwagen durch dreireihige
Rollendrehverbindung mit gekapselter Innenverzahnung.
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Hydraulikzylinder

Robuste Zylinder mit Schmutzabstreifer; Metall- und Kunststoffihrungs-
bander auf dem Kolben und auf der Kolbenstangentfihrung.

Alle Hydraulikzylinder sind aus nahtlosem Rohr hergestellt. Die
hochfeine, gerollie Innenfliche stellt eine lange Lebensdauer der
Kolbendichtung und Stiitzringe sicher.

Endlagendampfung fir Kolben und Ringflache.

Kolben und Kolbenstange sind aus einem Stlick geschmiedet und bilden
gine Einheit.

Die Kolbenstange ist gehartet, geschliffen, oberflichenbehandelt und
maBverchromt, wodurch eine lange Einsatzzeit der Fihrungsbuchsen
und Kopfdichtungen gewéhrleistet ist.

Das Stangenauge ist an der Kolbenstange Uber eine aufgeschraubte
Ringmutter und mit hochfesten Schrauben verspannt.

Der Zylinderdeckel ist verschraubt flr einfaches und schnelles
Wechseln der Dichtungen.

Beide Seiten des Zylinders sind mit Gelenklagern ausgeriistet.

Fahrerhaus

Nach ergonomischen Erkenntnissen ausgestatteter Arbeitsplatz.
Einstellbarer, gedampfter Komfortfahrersitz mit zwei Kurzhebel-
Kreuzschaltungen. SerienméBig erhodhtes Fahrerhaus (Augenhdhe
ca. 54 m) und integriertem Steinschlagschutzdach. SerienméBig kom-
biniertes Heiz- und Klimagerat. Steuerung des Fahrwerks durch 2 Fui-
pedale, Synchronsteuerung flr [Angere Fahrwege lber einsteckbaren
Handhebel. Ubersichtliche Instrumententafel fur alle Kontroll- und
Anzeigeinstrumente.  Rundum-Sicherheitsverglasung. Seitliches
Schiebefenster. Parallel-Scheibenwischer.

Sicherheitshebel zur Neutralisierung der Hydraulik.
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Fahrantrieb

Wartungsireies Traktorenlaufwerk mit hydraulischer Kettenspannung.
Hydraulischer Einzelantrieb fur jede Fahrwerksseite uber je einen Axial-
kolbenmotor in Verbindung mit einem Stirnrad-Planetengetriebe.

Laufwerk:

Bolzendurchmesser: 80 mm
Buchse: 125 mm
Teilung: 350 mm
Breite der Laufflache: 315 mm

Fahrwerksbremsen — nachstellfrei und hydraulisch steuerbar, nur als
Parkbremse wirkend. Automatisch wirkendes hydraulisches Brems-und
Nachsaugeventil mit Uberlastungsschutz.

Fahrgeschwindigkeit: 0-2.3 km/h
Max. Zugkraft: ca. 1542 kN (157 t)
ca. /2%

Steigfahigkeit

Tiefloffel-Ausriistung

Monoblocks und Stiele in hochstabiler, geschlossener Kastentrdger-
Konstrukiion mit groBdimensionierten GubBteilen in allen Drehpunkten.
Abgedichtete Lagerstellen.

Tiefloffel aus hochfestem Feinkornstahl in Kastentrager-Konstruktion flr
Loffelrickwand und SchieiBleisten unterhalb des Loffelbodens.
V-Schneide mit hochfesten, gesenkgeschmiedeten Zahnspitzen.
Befestigung nach dem Aufstecksystemn Uber patentierte Zahnsicherung.

Ladeschaufel-Ausrustung

Ladeschaufel-Ausrastung mit System TriPower. Diese Q&K TriPower-
Ausrustung garantiert groBe Ladeleistung mit geringem Energieauf-
wand. Resultat: geringe Betriebskosten fir den geladenen Kubikmeter.

1. TriPower bewirkt eine automatische, winkelkonstante Schaufel-
fihrung beim Horizontalvorschub in jeder Héhe und Reichweite.

2. TriPower bewirkt eine automatische, winkelkonstante Schaufel-
fihrung beim Heben und Senken der Ausristung.

3. TriPower verhindert durch automatische Ruckkippbegrenzung der
Schaufel ein Uberkippen der Schaufel und somit auch der
Schaufelflllung.

4. TriPower bewirkt ohne ein Mehr an Energieaufwand
— Steigerung der Varschubkraft um ca. 50% bei vergleichbarem
Zylinderdurchmesser.
— Steigerung des Auslegermomentes bei Grabarbeiten
bis zu 4696,

5. TriPower bewirkt ein gleichbleibendes Hubmoment uber den ge-
samten Auslegerschwenkbereich.

6. TriPower bewirkt eine gleichhohe Ausnutzung der Standsicherheit in
allen Ausladungsbereichen.

7. TriPower mit Schwimmstellung:
Durch die Schwimmstellung werden wahrend des Schaufelvorschubs
nurgeringe vertikale Reaktionskrafte auf das Grundgerét libertragen.
Dadurchwird der Bedienungskomfort des Gerates erhdht, die Lebens-
dauer des Geridtes wird erheblich verlangert und Verlustenergien
werden weitgehend vermieden.
Weiterhin geringerer VierschleiB des Schaufelbodens.

8. TriPower mit Schnellsenkeinrichtung:
Drucklose Schnellsenkeinrichtung fur Stiel- und Auslegerzylinder
(bedeutet Energie- und somit Kraftstoffersparnis). Die Arbeitsaus-
ristung wird ohne Aktivierung der Pumpen in die Anfangsgrab-
stellung zuruckgefuhrt.

Ausleger und Stiel in hochstabiler, geschlossener Kastentrager-
Konstruktion mit groBdimensionierten GuBteilen in allen Dreh-
punkten. Abgedichtete Lagerstellen.

Klappschaufel-Vorderteil

aus verschleiBfestem Feinkornstahlin stabiler Kasten-Konstruktion fur
die Anlenkungsbereiche. V-Schneide mit zusatzlichem VerschleiB-
volumen zwischen den Zahnspitzen. Abgedichtete Lagerstellen.

Klappschaufel-Buckwand

mit einfachem Aufbau und idealem Kraftflué zwischen den Kraftfih-
rungsstellen. Hochstabile Ausfihrung durch geschlossene Kasten-
Konstruktion. Direkte Krafteinleitung uber Schaufelkippzylinderindie
Schaufelrickwand.

Klappschaufel mit V-Schneiden und hochfesten, gesenkgeschmie-
deten Zahnspitzen. Beftestigung nach dem Aufstecksystem uber pa-
tentierte Zahnsicherung.

Klappschaufeln fir verschiedene Einsétze - optimale Formgebung
fur gute Fullung.

Schmiersystem fir Tiefloffel- und Ladeschaufel-Ausristung

Uber Zeitrelais gesteuerte, automatische Schmierung flr Drehpunkte
Ausriistung (auBer Drehpunkte GrabgefaBe/Stiel) Rollenlaufbahnen
und Verzahnung der Drehverbindung. Wahlweise Fettpistole mit
Schlauch (Uber Schlauchaufroller) fir Drehpunkte GrabgefaBe/Stiel.
FettfaB mit 200 kg Inhalt, ausreichend flr ca. 800-1000 Betriebsstunden.

Wahlweise:
— Motorunabhéangige Standhemlﬁng
— Feuerloschanlage
— Beleuchtungsanlage 110V, 60 Hz mit Hilfsdiesel
— Hilfskran far Reparaturarbeiten
— Werkzeugkasten
— Kabeltrommel (Flr E-Antrieb)
— AnlaBtrafo zur Reduzierung des Anlaufstromes auf 160% von |,
— Pontonbock und Pontonsteuerung
— Knapperscheibe (Fallkugel
oder Hydraulikhammereinsatz)
— Schutzgitter fir Frontscheibe
— Auslegerzylinderschutz
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Die Klappschaufeln
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Einsatzgewichte
RH 120 C- 800ca. 212190 kg
RH 120 C-1000 ca. 214 390 kg
RH 120 C-1200 ca. 217 390 kg
900 kN (92 1) 900 kN (92 1)
Schwergut Leichtgut
SAE/CECE m? 10,6 13 18
s ——— — _ —— R e e — — — — —
mm 3150 3650 4300
f—
. m mm 1900 1900 1900
‘ Stlck = 6 —
kg 16500 18700 19500
Max. Schiittgewicht t/me 52 1,8 1,1 ]
3
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1 - : | Standard-Tiefloffelausristung
% | | A DIN 24086
3 i | 1 85m
12 m
4 - — e < ) .
5 A
; 1)4,6m 700 KN (71,41t) 750kN (76,51)
6 - \ = - l 2)6,0m 603 kN (61,51) 750KkN (76,51)
7 . = | . Auf Anfrage
8 A
9 | 15m
20m
10 '
11
| 6,5m
12 | — 1 4 9,0m
; | ' 12,0 m
bl o1 | | il [} e L1
2227 22019 “18. 1L 16 A5 14 13" 12 11 . L2l m
s Einsatzgewichte
4 RH 120 C- BOO ca. 213690 kg Standsicherheit nach DIN 24087
RH 120 C-1000 ca. 215890 kg Schuttgewicht in t/m? bei 100% Lbffelflillung bezogen auf maximale
RH 120 C-1200 ca. 218890 kg Ausladung im 360° Schwenkbereich.
SAE* m? 18 15 12 9 6 ; 4,0
CECE®*® m? 16,0 13,40 10,9 8,0 5,00 | 3,7
gestrichen m? 14,0 11,60 9.4 7.0 4,65 3,3
mm 4000 3750 3000 2300 2000 1,6
Stlick 7 6 4 5 5 4
kg 14500 13500 10900 8500 6250 5000
y Maximale Schittgewichte in t/m?
4,6 m t/m? 1,0 1,3 1,8 2,6 4.5 6.9
A 85m ' 6,0 m t/m3 = 0,9 1,3 2,0 3.4 5,5
4.6 tfm? — — —
15 m m 0.9 1.6 2.6
6,0 tm* | — — — = 1,0 1,8

= Tieflbffelinhalt-Haufung 1 : 1
** = Tiefloffelinhalt-Haufung 1: 2




BaumaBe und Gewichte (ohne Kraftstoff)

m m om kg m m m kg
Raupen-Modul Ladeschaufel-stiel |
08 | 220 | 1,95 | 7.5 | 55000
1,0 | 2,20 | 205 | 7,5 | 57200 1,86 | 22 5.6 | 9100
1,2 | 2,200 | 2,15 | 7.5 | 60200
3,3 1,5 5,3 | 16500 130 24 | 295 | 3,65 | 18700
| 1 2x)| 0,5 0,5 3,4 | 2050
356 | 3,45 | 8,05 |31000 B 2(2x)| 045 | 0,45 | 3,5 | 1350
3(2x)| 0,45 | 0,45 | 3,5 1250
8,5 1,8 3,5 9,2 |23150
27 | 34 | 51 |18600 12,0 | 1,8 | 4,0 | 12,7 | 27180
4,6 1,4 2,2 6,3 | 10650
1,0 | 225 | 51 |25000 &0 e w22 [T 4 12750
18 | 1,45 | 3,45 | 2700 12.0 | 3.0 2,6 3,1 | 10900
1(2x)| 0,5 | 05 | 3,0 | 2500
285 | 23 4,5 | 2240 2(2x)| 0,5 0.5: | 2358482150
""" 3{(1x)| 05 0,6 | 235 | 21580
Fahrer-Kabine inklusiv Transportkiste flir Zubehor
Steinschlagschutzdach e e N R A
095 | 09 | 1,45 500
2,9 1.4 23 850
265 | 2,6 6,7 |19700
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Angaben dber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit der Produkte stellen keine ausdriicklichen Zusagen dar, sondern anthalten nur unverbindliche Anndherungswerle. Entscheidend fir die
Leistung ist ausdricklich die vertragliche Vereinbarung.
In Deutschland: Rheine (059 71) 70279, Saarlouis (06831} 1301,
D;I-( Handel GmbH Sulzbach-Rosenbearg (096 61) 4D005-7,
Niederlassungen/Kundendienst Weyhe bei Bremen (04203) 1024, Wiirzburg (0931) 74028
Andernach (026 32) 43095-97, Bad Waldsee (07524) 2051,
Berlin (West) (030) 3324044, Bielefeld {0521) 882582, Zentraler Ersatzteildienst: Bochum (02 34) 6130/6131
_ Borchen bel Faderborn (052 51) 387 08, Bruchsal
O&K Orenstein & Koppel (07251) 17001/04, Dortmund (0231) 849 60, Eutin (0 45 21) In Osterreich:
Baumaschinen und GewinnungEtechnik 403074038, Frankfurt (063) 401008-0, Fiirth (08 11) 76028, O&K Orenstein & Koppel Ges. mbH
; Gelnhausen-Hailer (060 51) 62 88, Gundelfingen bei Freibur Wien (02 22} 67 2508
Werke: Berlin (West), Butzbach, Dortmund, ; ier a0 ) r ng : urg et ; n Al s Byl
Hat#ingﬂn, KIEEII’IQ ED? 61} HER 35. Harrll::-urg [':' 4':'] T31621/24, Haid bei Ansfeldean |:,{.-.] 20y U:' 72 24 BA294/95
Informationszentrum: Berlin (West) Kassel (U561) 522063, Kissing (08233) 22458, Eugendorf (06212) 83 35-0 - Kematen (05232) 2129
Koln (02 21) 496001, Kulmbach (092 21) T46 78, Gratkorn bei Graz (03124) 22342
Laatzen (0511) 8220 44/46, Minchen (089) 8103-0,
Oldenburg i. . (04 41) 52552, Osbhurg-Neuhaus (0 65 00) In der Schweiz: —
628/6 29, Remshalden bei Stuttgart (071 51) 7003-0, MEBA, 8600 Dilbendorf, Tel. (01) 82000 21
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BO51.0 3986 Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen stellen nicht Printed in W. Germany Louisgang
immer die serienméBige Ausfithrung des Gerdles dar
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Der RH 120 C ist 1983 der "f } |i1 | 1\\ | € =gz 1{_ ,
Offentlichkeit vorgestellt L . '_;LF'_IE ﬁ
worden. Mit 113 Geraten bis = LT

zum Februar 1992 ist dieser N\ \ . g RH 120 cﬁ
Typ zum erfolgreichsten GroB- \, Pres - |
hydraulikbagger in einem rela- §\ \V /7 B

tiv kurzen Zeitraum von 9 P AN S crorororoC=ore o)

Jahren avanciert. Besonders

in GroBbritannien, wohin bis heute iber 50 Geréte geliefert worden sind, ist der
RH 120 C der popularste Hydraulikbagger im Ubertagigen Kohlenbergbau.
Gerade im harten Wettbewerb der Abraumunternehmer, die im Kohlenbergbau
GroBbritanniens tatig sind, ist der RH 120 C wegen seiner niedrigen Ladeko-
sten und hohen Standfestigkeit ein gefragtes Ladegerat. Aber auch die
GerategroBe mit einem 13 me groBen GrabgefaB traf den Marktbedarf, der im
allgemeinen durch die MuldenkippergréBe bestimmt wird. So waren in 1990
liber 65 % der Starrahmenmuldenkipper in der Tagebauindustrie GroBbritan-
niens 85 sht-Gerate. Diese Muldenkipper werden vom RH 120 C in durch-
schnittlich nur 3 Spielen beladen. Bei einem Schaufelinhalt von 13 m? ist das
moglich, wenn der Schaufelfiillungsgrad im Durchschnitt Gber 100 % liegt. Die
TriPower-Technik von O&K ist die Grundlage fiir solch hohe Schaufelflllungs-
grade im Abraumbetrieb. Doch nicht nur TriPower steht fir den Verkaufserfolg
des RH 120 C. Es ist das harmonische Gesamtkonzept dieses Hydraulikbag-
gers, mit dem hohe L-adeleistungen und niedrige Betriebskosten zu erzielen
sind. Dafiir spricht auch, daB rund ein Viertel der bisher verkauften RH 120 C
mit einer Tiefloffelausriistung geliefert worden sind. Das ist in dieser GrofBen-
klasse bemerkenswert, da dieser Markt primar von den Schaufelgeraten
gepragt ist.

Durch den Verkaufserfolg des RH 120 C sind wir ermutigt worden, dieses Ge-
samtkonzept auch auf gré Bere Gerateklassen zu tibertragen. Soistder RH 200
auf der Basis des RH 120 C unter Berlicksichtigung der Weiterentwickiung von
Einzelkomponenten realisiert worden. Seit der bauma 1989, wo der RH 200
zum ersten Mal der Offentlichkeit prasentiert wurde, bis zur bauma 1992 sind
bereits 23 Gerate verkauft worden. Speziell auf die bei den grof3en Muldenkip-
pern am weitesten verbreiteten 170 sht-Muldenkippern ausgerichtet, konnte
der RH 200 damit an den Verkaufserfolg des RH 120 C anschliefen.




The RH 120 C was introdu- |
ced to the public in 1983.
113 units have been sold
until February 1992. The RH
120 C became the most suc-
cessful large hydraulic ex- U YAk o= A
cavator within a relatively <C—

short period of 9 years. More than 50 RH 120 C’s have so far been delivered
to Great Britain where this excavator is the most popular one in surface coal
mining. With the keen competition in mining contracts, many of the contrac-
tors give preference to the RH 120 C excavator due to its low loading cost and
high stability. In addition, the RH 120 C’s 13 m?® bucket meets the market
demand which is generally determined by the truck size. More than 65 % of
all rigid dump trucks in British surface mines were 85 sht trucks in 1990.
These trucks are loaded by the RH 120 C with only 3 cycles, in average. This
is possible with a 13 m? bucket if the average filling degree is above 100 %.
The O&K TriPower technique warrants 'such high filling degrees in overbur-
den application. However, the success of the RH 120 C does not only result
from TriPower. It is mainly the well balanced overall design of the RH 120 C
enabling the user to achieve high loading performance and low operating
cost. This fact is proven by approximately 25 % of RH 120 C’s already sold
being equipped with backhoe attachment. This is a remarkable number as
the market for excavators of this size shows a predominant requirement for
front shovel attachments.

We were encouraged by the success of the RH 120 C to transfer this design
for even larger machine sizes. The RH 200, e.g., was designed on the basis
of the RH 120 C — taking into account the development of individual
components. The RH 200 was introduced to the public during the bauma
1989 and 23 units have been sold until the bauma 1992. The RH 200
continues the success of the RH 120 C as it is an ideal match to the 170 sht
trucks, the prevailing size among large dump trucks.
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