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ВЦПП-ЮА
„  ВЦПП-7 ВЦПП-ЮА
Изменение температуры
вина в  течение 10 ч при 
температуре окруж аю ­
щего воздуха ±  30 °С,
°С ................................................. 2 - 4  2 - 4

АВТОМОБИЛЬ-ЦИСТЕРНА РЗ ВЦП-3 3 ДЛЯ 
ПЕРЕВОЗКИ ПИВА 
ч

Выпускается маш иностроительным заводом  
имени Карла Либкнехта с 1974 г. на ш асси авто­
м обиля ГАЗ-53А. Цистерна — эллиптического 
сечения, некалиброванная, сварная из нержавею­
щей стали, с термоизоляцией (пенопласт, мипо- 
ра) - Слив и наполнение производятся под давле­
нием углекислого газа из баллонов, установлен­
ных на автомобиле.

Эксплуатационный объем
цистерны, л .......................................
Собственная масса, к г ................

В т. ч. на передн. ось . . .
”  задн. 99 . , . . 

Полная масса, к г .................... .

.......................3300

.......................4020
. . . . ,1520

.......................2500

............. ... . .7400
В т. ч. на передн. ось . . . .

”  задн. ” .............
Габариты, м м .................................
Внутр. размеры
цистерны, м м ....................................
Число горловин

.......................1800

.......................5600
6150X2380X2450

2460X1785X1005

............................. 2
Число волнорезов внутри
цистерны, ш т ....................................
Рабочее давление в  цистерне,

............................. 1

к гс /см 2 ..............................................
Время наполнения (слива),

.............  .0,7

не более, м и н ....................................
Изменение температуры пива 
в  течение 10 ч при температуре 
окружаю щ его воздуха ±  30°С  
и начальной температуре цива 
4 8 °С, ° С ............................. 2 4

...................  .3 0

РЭ-ВЦП-3,3

ПОЛУПРИЦЕП-ЦИСТЕРНА РЗ-ВЦП-11 ДЛЯ 
ПЕРЕВОЗКИ ПИВА

Выпускается маш иностроительным заводом  
имени Карла Либкнехта с 1979 г. Основной тягач 
МАЗ-5429. Цистерна—эллиптического сечения 
трехсекционная, некалиброванная из нержавею­
щей стали. Термоизоляция — пенопласт, мипора. 
Слив и наполнение производится под давлением 
углекислого газа от баллонов, установленных 
под рамой полуприцепа.

Эксплуатационный объем
цистерны л ............................................................... 11000
Собственная масса, к г .......................................... 6960

В т. ч. на седельно-сцепное
у с тр о й с т в о .................................... 2510

” ось п о л у п р и ц еп а .......................... 4450
Полная масса, к г .................................................. 17610

В т. ч. на седельно-сцепное
у с тр о й с т в о .................................... 7610

” ось полуп р и ц еп а ........................ 10000
Габариты, м м ..................................6496X2500X2750
Внутр. разм еры
секции, м м ........................................ 2700X1785X1005
Число горловин
ф 400 м м , ш т ..................................................................... 6

РЗ-ВЦП-11
Число волнорезов секции, ш т.  ........................... 1
Рабочее давление в цистерне
к гс /см 2 .................................•........................................ 0,7
Время наполнения (слива) пива,
мин, не б о л е е ..............................................................60
Изменение начальной температуры 
пива в  течение 10 ч при температуре 
окруж аю щ его воздуха ±  30 °С и 
начальной температуре
пива 4 - 8  °С , ° С ....................................................... 2 - 4

ПОЛУПРИЦЕП-МУКОВОЗ К1040-2Э
Выпускается Одесским заводом  "П род­

маги” с 1975 г. Предназначен для  бестарной 
перевозки и пневматической вы грузки  муки- 
Основной тягач ЗИ Л -130В 1. На полуприцепе 
безрамной конструкции установлены две  цилин­
дро-конические цистерны и ком прессор с при­
водом  от электродвигателя, питающегося от 
внешней сети, д л я  пневм оразгрузки с примене­
нием аэрации. З агрузка  осущ ествляется через 
верхние загрузочные горловины. Торм оза полу­
прицепа с пневматическим приводом, опорное 
устройство — ОдАЗ-885 Запасное колесо рас­
положено между цистернами в нижней части 
полуприцепа.

Выпускавш ийся с 1966 по 1975 г. полупри­
цеп К1040-Э отличался от К1040-2Э рамной 
конструкцией, верхней системой разгрузки и 
некоторы м и параметрами. Выпускавш ийся с 
1964 по 1966 г. полуприцеп К 1040 в отличие от 
К1040-Э не имел ком прессора. Компрессор 
бы л установлен на тягаче с приводом от его 
двигателя.
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К1040-2Э
Грузоподъемность, к г .............
Объем цистерн, м ^ .................
Собственная масса, к г .............
Полная масса, к г .......................

В т. ч. на седельно-сцепное

.7000 

. 12 8 

.5000
12000

устройство.............
”  ось полуприцепа .

Габариты, м м .......................... ...
Длина автопоезда, м м .................
Б аза  полуприцепа, м м ................
К олея, м м ....................................... ...
Дорожные просветы под задней
осью, м м ............. ............................
Число загрузочных лю ков, шт .

........................5200
.......................6800

7790X2500X3500
....................11600

. . .6244 
........................1790

..........................255
.........................2

Внутренний диаметр цилиндри­
ческой части цистерны, м м .................................2400
Диаметр горловины , м м ..........................................400
Время наполнения, мин . .............  , .25—30

разгрузки , м и н ....................... ... - . ■ -25—35
Число разгрузочных ш лангов
ф 100 м м , ш т ................................................. . . .  1
Рабочее давление в  цистернах,
к гс /см 2 ................  ....................................1,0—1,5
Тип к о м п р е с с о р а ..........................  . . . .  РК 6/1,0
Давление в  ком прессоре, к гс /с м 2 ....................... 1 *
Тип электродвигателя........................................А02-71-4
Мощность электродвигателя, к В т .........................22
Частота вращ ения вала, об /м ин ...........................1500
Дальность подачи м у ки  при 
разгрузке, м :

по вер ти к ал и ..........................................................15
о б щ а я ...................................................................... 30

ЦИСТЕРНЫ ДЛ Я СТРОИТЕЛЬНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ, МИНЕРАЛЬНЫХ УДОБРЕНИЙ 

ИКОРМОВ

ПОЛУПРИЦЕП-ЦЕМЕНТОВОЗ ТЦ-4 (С-927)
Выпускался П рилукским  заводом  строите­

льных маш ин с 1967 по 1980 г. под индексом 
С-927. Предназначен для перевозки цемента. 
Основной тягач ЗИЛ-1 ЗОВ 1, оборудованный 
ком прессором с приводом от двигателя. Полу­
прицеп—несущей конструкции. Разгрузка — 
пневматическая с аэрацией. Цистерна — цилинд­
рическая, стальная, установлена с наклоном  
назад для улучшения разгрузки.

Грузоподъемность, к г .......................7000 (8000) *1
Эксплуатационный объем
цистерны, м 3 ....................................................................7

Геометрический объем
цистерны, м 3 ............................................................... 8,87
Собственная масса, к г .......................................  3300
Полная масса, к г .................................................. 10300

(11300) **
В т. ч. на седельно-сцепное

у стр ойство....................................... 4300
” ось п о л у п р и ц еп а ...........................6000

Габариты, м м  ....................................  5550(8890) ^ Х
Х2360Х2950

К ом прессор:
т и п .......................................... РК-6/1 (РКВН-6Л)
производительность,
м ^ / м и н ...................................   6
потребляемая мощность
к В т .............................    18,5

2Макс, рабочее давление, к г с / с м ........................... 1,5
Время загрузки и разгрузки , м и н ......................... 20

ТЦ-4 (С-927)
Дальность подачи цемента 
прн разгрузке, м :

по горизонтали...................................................... 50
”  в е р т и к а л и .................................................- 25

Диаметр загрузочного лю ка, м м ..........................400

ПОЛУПРИЦЕП-ЦЕМЕНТОВОЗ ТЦ-10 
Выпускается П рилукским  заводом  строите­

льных маш ин с 1980 г. Предназначен для  пере­
возки  цемента. Основной тягач ЗИЛ-1 ЗОВ 1, обо­
рудованный вакуум -ком прессором  с приводом 
от двигателя. Цистерна —- цилиндрическая сталь­
ная, установлена с наклоном  назад д л я  улучше­
ния разгрузки. З агр у зка  — через загрузочный 
рукав  при создании разряж ения в цистерне или 
через загрузочный лю к, разгрузка — пневмати­
ческая, с аэрацией.
Грузоподъемность, к г .................... 7000(10000)**
Собственная масса
автопоезда, к г ...........................................................7600
Полная масса автопоезда, к г  . . 14825*(17825) **
Габариты, м м .................................... 6380 (9760) *^Х

Х2360Х3200
Диаметр цистерны, м м ...........................................1400
Вак у ум-к омпрессор:

тип .......................................... , .................... РВК-6Л
потребляемая м ощ ­
ность, к В т ............................................................ 18,5
м акс , рабочее давление, к гс /см 2 .................1,5

Время сам озагрузки, м и н ......................................... 20
разгрузки , м и н ................................  . . .  23

Дальность подачи цемента
при разгрузке, м . . . .    50
В том  числе по вертикали . . .  . • . . .  25

Допускается кратковрем енное (в течение 
15 мин) повышение давления до 1 5 к г с /с м 2.

** На дорогах I и II категорий.

Л На д о р о г а х !  и П  категории.
Длина полуприцепа а в скобках  авто­

поезда
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